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1 CEMIG

REQUISITOS TECNICOS PARA HOMOLOGAGCAO E PRE-HOMOLOGAGCAO DE ESFERA DE

SINALIZACAO PARA LINHAS AEREAS DA TRANSMISSAO E DA DISTRIBUICAO

1. Objetivo

1.1 Este documento (Requisitos Técnicos para Homologacédo e Pré-Homologacdo — RTHP) tem
por objetivo estabelecer os critérios para pré-homologacdo e homologacdo de Esferas de
Sinalizagédo para linhas aéreas da transmisséo e distribuicdo, em conformidade com as
especificagBes técnicas da CEMIG, conforme definido no item 1.2 da especificagéo 02.111-
PA/EA-1.

1.2 Em caso de divergéncia nos requisitos deste documento e a especificagdo 02.111-PA/EA-1,
prevalecem os deste documento.

2. Condicdes Gerais

2.1 Além dos requisitos previstos neste documento o fornecedor devera atender as condi¢des
previstas na ET:
02.111-PA/EA-1 CRITERIOS PARA HOMOLOGAGCAO E PRE-HOMOLOGAGCAO DE
MATERIAIS PARA A CEMIG.

2.2 A documentagéo técnica a ser apresentada para inicio do processo homologacédo deve estar
conforme item 4.1.

2.3 Para fins de homologacéo podera ser aceita a validagdo de relatérios de ensaios de tipo
e/ou especiais conforme especificacdes técnicas aplicaveis.

3. Informacdo dos Materiais

Quadro 1 - RTHP - Esfera de Sinalizagcdo com instalacdo remota por bastéo.
Material/Equipamento: Grupo de Mercadoria:

ESFERA,SINALIZACAO,AEREA,CABO DN 5/16",3/8”,7/16”, PETREL 11,70mm,
DIURNA, DIAMETRO EXTERNO 600mm, COR LARANJA OU VERMELHA,
C/COXINS BORRACHA P/AMORTECIMENTO VIBRAGAO EOLICA, DISPOSITIVO

P/INSTALACAO REMOTA ATRAVES BASTAO MANOBRA OPERADO DE 6376
HELICOPTERO. REFERENCIA: RITZ DO BRASIL OU SIMILAR.

Especificagdes Técnicas: Desenho padréo Cemig:
Codigo Cemig:

904355 (5/16”, 3/8”,7/16")

905349 (Petrel) N/A

ABNT NBR 15237.

Amostragem necesséria para ensaios de pré-homologagcdo e homologacgéao:
Amostragem: conforme item 5 da ABNT 15237.
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Quadro 2 - RTHP - Esfera de Sinalizagcdo com instalacdo remota por robé.

Material/Equipamento:

ESFERA,SINALIZACAO,AEREA,CABO PARA-RAIOS DN 7/16", 3/8-1/2", EHS,
DIURNA, DIAMETRO EXTERNO 600mm,COR LARANJA OU VERMELHA,
C/COXINS BORRACHA P/AMORTECIMENTO VIBRACAO EOLICA, DISPOSITIVO
P/INSTALACAO E RETIRADA ATRAVES CORDA DIRETAMENTE DO SOLO OU
C/ROBO TEREX/RITZ.REFERENCIA: ESR19899-3, TEREX RITZ.

Grupo de Mercadoria:

6376

Especificagdes Técnicas:
Codigos Cemig:
917836 (7/16”)
374255 (3/8-1/2")
ABNT NBR 15237.

Desenho padréo Cemig:

N/A

Amostragem necesséria para ensaios de pré-homologacao e homologacgéao:
Amostragem: conforme item 5 da ABNT 15237.

Quadro 3 - RTHP — Esfera de Sinaliza¢&o para cabo especial OPGW.

Material/Equipamento:

ESFERA,SINALIZACAO,AEREA,OPGW DN 15,0mm a 17,9 mm, DIURNA
DIAMETRO EXTERNO 600mm, COR LARANJA OU VERMELHA, RESISTENCIA
INTEMPERISMO PROTECAO UV ASTM-G-53,

ESCORREGAMENTO AXIAL 20daN, IDENTIFICACAO INDELEVEL

Grupo de Mercadoria:

6376

Especificagdes Técnicas:
Codigos Cemig:

80739 (17,9mm)
80721 (12mm a 18mm)

ABNT NBR 15237.

Desenho padréo Cemig:

N/A

Amostragem necesséria para ensaios de pré-homologacao e homologacéao:
Amostragem: conforme item 5 da ABNT 15237.

4. Requisitos e Procedimentos para Homologacgao de Material

4.1 Documentacédo Técnica

Além dos requisitos da PA/EA-1, o fornecedor devera apresentar os seguintes documentos:

a) Quadro de Dados Técnicos e Caracteristicas Garantidas preenchido (anexo a respectiva

especificacdo técnica CEMIG), para cada cédigo de material;

b) Documento do fornecedor informando quais as unidades fabris que fabricardo os

equipamentos a serem homologados;

c) Datasheet e manual de instrucdes do fabricante para cada cédigo da esfera;

d) Relatérios de ensaios de rotina, tipo e especial;

e) Desenho de dimensbes externas e internas no caso de modelo de instalacdo especial ou
catalogo, mostrando dimensdes do conjunto, esferas, coxins para fixacdo no cabo para-raios
ou condutor, dispositivos de fixacdo para esferas especiais com sistema de instalacdo remota
por robd ou por helicéptero;

f) Diagramas esquemaéticos do sistema de instalacdo remota no caso de esfera especial;
g) Catalogos ou manual de operacao e manutencdo no caso do robd de instalacéo;

h) Modelo e fabricante da bateria do robd;
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3 CEMIG

i) Anexo B — Questionério de habilitacao técnica preenchido;

j) Outros documentos listados nas especificacdes técnicas;

Notas:
1) O desenho do robd deve detalhar todos os componentes e acessoérios existentes:

» Baterias: tensdo, capacidade (A/h) e relacdo de fornecedores;
* Controle remoto

2) Outros desenhos e informacdes podem ser solicitados pela Cemig durante o processo de
homologacéo com a finalidade de garantir a caracterizagéo do produto homologado.

4.2 Ensaios de Tipo e Especiais

4.2.1 A validacdo de relatérios de ensaios de tipo e/ou especiais ocorrera observando 0s
critérios da ABNT NBR 15237.

4.2.2 O material ensaiado no relatério deve ser semelhante ao qual o fornecedor pretende
homologar. Para isso o material deve ser claramente identificado nos relatérios por meio de
informag0des construtivas, desenhos, fotos, etc.

4.2.3 Os ensaios de tipo, cujos relatérios ndo foram validados, devem ser realizados
observando os critérios de Realizagdo dos Ensaios e de Validagao de Relatorios da PA/EA-1.

NOTA: Caso seja necessario a realizacdo de ensaio de tipo € de responsabilidade do fabricante
definir a quantidade excedente a ser fabricada.

4.2.4 O Anexo A deste documento deve ser preenchido quando da entrega da documentacao.

4.3 Ensaios de Rotina

4.3.1 Os requisitos da PA/EA-1, e da ABNT NBR 15237, devem ser observados na realizagao
dos ensaios de rotina.

4.3.2 Os ensaios de rotina serdo realizados em 1 unidade completa e idéntica ao projeto em
homologacéo.

NOTA: Caso seja necessario a realizacdo de ensaio de tipo € de responsabilidade do fabricante
definir a quantidade excedente a ser fabricada.

4.3.3 Os ensaios de rotina serdo realizados e acompanhados na unidade fabril indicada pelo
fornecedor na documentacgéo do processo de homologacéo.

4.4 De comum acordo com a CEMIG, o fornecedor poderd substituir a execucado de qualquer
ensaio de tipo ou especial, pelo fornecimento do relatério do mesmo ensaio, desde que executado
em material idéntico ao ofertado, sob as mesmas condi¢cdes de ensaio.

5. Requisitos e Procedimentos para Pré-homologagao de Material

O fornecedor obtera o status de pré-homologado se atender os requisitos estabelecidos em
PA/EA-1 e que apresente os relatérios de ensaios de tipo, ou os realize, conforme as normas::
ABNT NBR 15237.
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6. Requisitos da Habilitacdo Técnica Industrial pela Cemig

6.1 Deve ser prevista a Habilitagdo Técnica, durante o periodo de andlise da documentacéo
enviada a CEMIG pelas fabricas. O periodo de realizacao deve ser acordado entre CEMIG e
fabricante.

6.2 Unidades fabris ndo habilitadas ndo poderéo fornecer a CEMIG.

Nota: De acordo com histérico de fornecimento da unidade fabril indicada, a CEMIG podera, a seu
critério, dispensar a Habilitagdo Técnica.

6.3 O Anexo B deve ser preenchido e enviado junto a solicitacao e sera conferido, durante a
Habilitacdo Técnica Industrial.

7. Garantia e Assisténcia Técnica do Material

7.1 Os fornecedores com esferas homologadas devem oferecer assisténcia técnica e manutencao
no Brasil.

7.2 A qualificagdo da assisténcia técnica no Brasil deve ser comprovada na solicitagdo de
homologagcéo por certificados de treinamentos, relatérios de supervisbes de montagens
realizadas, relatérios de reparos no Brasil ou outros relatdrios de servigos prestados e por visita
técnica realizada pela Cemig.

7.3 Quando da assisténcia técnica e execucdo da garantia, o fornecedor deve garantir os
seguintes prazos:

+ Diagndstico: 15 dias apGs o acionamento da garantia;
» Devolugéo do equipamento reparado: 30 dias apds o diagnostico, (no caso do robd).

7.4 A assisténcia técnica e manutengcdo devem ser realizadas em local onde possa ser realizada
0S seguintes ensaios apoés a intervencgao:

* Inspecdo visual
+ Verificagdo dimensional
» Verificagcdo operacional.

7.5 O fornecedor deve dar a garantia de 60 meses a partir da data de entrega no local indicado
no Pedido de Compra contra qualquer defeito de material e/ou fabricacdo das esferas recebidas
pela CEMIG.

Dentro do periodo de garantia, caso seja detectado qualquer defeito de fabricacdo, falha de
funcionamento ou descoloracdo da esfera, o fornecedor deve:

a) Substituir todas as unidades defeituosas por unidades novas e perfeitas;

b) Restituir & CEMIG todos os custos decorrentes da retirada das unidades defeituosas e da
instalacdo das pecgas entregues em substituicdo as defeituosas.

Nota: A garantia contra defeitos provocados por deficiéncia(s) de projeto deve prevalecer por
prazo indeterminado.
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Anexo A — Tabela para qualificacao/Validacéo de Relatérios de Tipos

Nome do Fabricante:

Cdédigo Cemig do material a ser homologado:

Unidade fabril do equipamento a ser homologado:

Data:

Norma de projeto e fabricacéo:

Item Descrigao e Identificagdo das paginas na proposta ou nos relatérios onde se encontram as informacdes
Tibo ou Acompanhamento de
P Unidade o Laboratério Representante de
. . Modelo do . Certificado de Acompanhamento .
Identificacdo do ensaio / Data/ | Norma/ . fabril do . (Nome e Organismo de
. . . equipamento ) Conformidade da da CEMIG e
Pagina Pagina | Pagina . equipamento . . Local) / . ~ Certificacdo
Ensaiado / . Matriz para Filial P (Sim/N&o) .
Pagina ensaiado Pagina _:Qm._omzqm:ﬁm
(Sim/N&o)

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.

10.

11.

12.

13.
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Anexo B — Questionario da Habilitag&o Técnica

FOrnecedor: ........ccoociiiiiiiiiii e DaAta .. iiieiiiii e
Equipamento: Esfera de Sinalizacao ....................... Unidade Fabril: .........cccooiiiiii,
Modelo: [] Instalcdo por bastdo Q1 [ ] Instalacéo por Robd Q2 [ ] OPGW Q3

Cobdigo Cemig: [] 904355 [ ] 905349 [ ] 917836 [_]| 374255 [_] 80739 [_] 80721

Ensaios de Rotina realizados na fabrica

[] Inspec&o Visual

[] Verificag&o Dimensional

[] Pintura — Aderéncia da pelicula [] Pintura — Zincagem por imers&o a quente
[] Acionamento do equipamento no caso de esferas para instalagio remota

(0de] [T a1¢= T o IO
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